JD 5392 GSCII/ CE/

Frezy pelnoweglikowe, 3-ostrzowe, przeznaczone do obréoki HPC i HSC

Solid Carbide Endmills, 3-flute, HPC and HSC applicable

3 HPC DN 39° podobnie v TYP
6535 ~ similar o
Ostrza 2 > 45 w
Flutes 41 DING527L <
j Wymiary [mm]
. EUR/P iece Dimensions
Oznaczenie

Part Number ;
A DN1210 Faza naroza
(niepokrywane) D1h1o Dzhs Ds LI Lz Ls z P{Z:e,;tf':,"

JD 5392 030 GS AL HB 3 6 2.70 57 8 7 0,06x45°

LiL, L, JD 5392 040 GS AL HB 4 6 30 5 n | 0,08x45°
JD 5392 050 GS AL HB 5 6 470 57 13 21 0,10x45°

JD 5392 060 GS AL HB 6 6 5.50 57 13 21 0,12x45°

‘03 JD 5392 080 GS AL HB 8 8 7.50 63 19 27 3 0,16x45°

”Z JD 5392 100 GS AL HB 10 10 9.20 72 22 32 °

7] Aszy, - 0,20x45

Y '9”0”’[ Jl/? JD 5392 120 GS AL HB 12 12 120 | 8 2 38 0,24x45°

JD 5392 160 GS AL HB 16 16| 1500 | 92 3 44 0,32445°

JD 5392 200 GS AL HB 20 20 19.00 104 38 54 0,40x45°

DIN 6535 HB: Standard / Standard

DIN 6535 HA: na zamdwienie / upon request

Materiat obrabiany
Workpiece

Wytrzymatos¢
Tensile strength
[N/mm?]

Twardos¢
Hardness

Predkos¢ skrawania

Cutting speed
[Vc m/min]

Posuw feed f, [mm/ostrze tooth]
Srednica Diameter [mm]
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Obrébka zgrubna Roughing ap= <1xD; ae=0,1xD; przy

ap=1-2xD = fz=70%

Obrébka wykanczajaca Finishing ap= 1~2xD; ae=0,05~

60- 100 650 0,020 | 0,040 | 0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,110
80-130 300 0,020 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,100
0,1xD
60-100 950 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,060 | 0,080 | 0,100
<900 80-130 370 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,060 | 0,080 | 0,100

Rowkowanie Slotting ap= <1xD; ae=1xD; prz

y ap=1-2xD = fz=70%

60 - 100

500

- 0,020 | 0,040 | 0,060 | 0,080 | 0,100

80-130

250

- 0,015 10,030 | 0,050 | 0,070 | 0,950




